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İŞLEM TARİFİ :
1. Kaynak işine başlamadan emniyet tedbirlerini al. Koruyucu malzemelerini kullan (Baret, eldiven, önlük, gözlük v.s.)

2. Kaynak makinesini hazırla. Eldivensiz fişi prize takma.

3. Parçayı temizlet, kaynak ağzını açtır. Ön tavlama gerekirse ön tavlamayı yaptır. (Pik, bakır alüminyum v.s)

4. Kaynak yapılacak malzemenin özelliğine göre elektrotu seç, kutup başlarını ayarla. 

5. Şaseyi parçaya temas ettir. Kullanılan elektrot Rutil ise, doğru akım elektrot (-) kutupta bazik ve selülozik elektrot ise doğru akım, elektrot (+) kutupta olmalıdır.Gereğini yap.

6. Elektrotun tutuluş şekli ve ark boyu Bazik elektrotta tutuş 900  ark boyu kullanılan elektrot çapının yarısı kadar, rutil ve asit karakterli elektrotlarda tutuş 450  ve ark boyu elektrot çapı  kadar olmalıdır. Gereğini yap.

7. Bazik elektrotlarla yapılan kaynak hızı, rutil ve asit karakterli elektrotlardan daha düşük olup 2/3’ü kadardır. Gereğini yap.

8. Kaynak işine başla, iş bitince kaynak motorunu kapat, malzemeleri topla, çalışma ortamını temizle emniyet tedbirlerini al.
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